
Технико-коммерческое предложение 

Ленточнопильный станок METAL MASTER BSM-1018T 

 

 

 
 

1. Характеристики станка 

 

Напряжение (В) 380 

Мощность двигателя (кВт) 1,5 

Скорость реза (м/мин) 24/52/78/109 

Размеры ленточного полотна (мм) 3660х27х0,9 

Объем бака СОЖ (л) 7 

Резание заготовки под углом (град) 90°/60°/+45°/-45° 

90° (мм) кругляк - 300; квадрат - 220х300 

60° (мм) кругляк - 155; квадрат - 125x125 

+45°(мм кругляк - 260; квадрат - 260x130-45° (мм) кругляк - 260; квадрат - 300x200 

Размеры станка (Д x Ш x В) (мм) 1930х1000х1050 

Размеры станка в упаковке (Д x Ш x В) (мм) 2120х1080х1220 

Вес (брутто/нетто) (кг) 520/466 

 

2. Описание 

 

Metal Master BSM-1018T – предназначена для эффективного и быстрого распила чёрных 

(сталь, чугун) и цветных металлов, а также их сплавов и других материалов с целиковым, 

полым и профильным сечением. 

Качественное оборудование – это незаменимый атрибут любого производства, ведь 

благодаря надёжной техники вы сможете создавать металлические изделия, 

соответствующие установленным параметрам, то есть без каких-либо дефектов. Если 

требуется выполнение такой операции, как распил габаритных и малогабаритных 

металлических заготовок, то обратите внимание на такую технику, как ручной 

ленточнопильный станок Metal Master BSM-1018T. Его наличие позволяет осуществлять 

раскрой с минимальными потерями материала (опилки). Гарантия эффективного и быстрого 

распила чёрных (сталь, чугун) и цветных металлов, а также других материалов, которые 

обладают целиковым, полым и профильным сечением. 
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Данная техника обладает хорошей функциональностью, значительной жёсткостью и 

превосходной виброустойчивостью (станку не страшны даже значительные 

эксплуатационные нагрузки на протяжении длительного времени). Наличие современного 

высокотехнологичного ленточнопильного станка на вашем производстве позволяет 

значительно увеличить эффективность вашего предприятия. Если выполнять сравнение с 

круглопильными станками, то ленточнопильные обладают рядом преимуществ и способны 

более качественно справляться с распилом металлических заготовок. 

На станках с гидроразгрузкой, процесс резки (запуск пилы – опускание рамы – остановка 

пилы) происходит в автоматическом режиме благодаря гидравлической системе. Пила 

опускается под собственным весом, станок оборудован дросселируемым гидравлическим 

цилиндром, который позволяет автоматически подстраивать скорость опускания пильной 

рамы в зависимости от профиля заготовки, что обеспечивает оптимальные режимы распила, 

подъём рамы осуществляется оператором вручную. 

Станок Metal Master BSM-1018T разработан для резки черных металлов и других материалов 

с целиковым, полым или профильным сечением, конструкция позволяет делать макс. 

распилы полых заготовок (труб) диаметром до 260мм. 

В рабочей зоне резания полотно точно ведется двумя направляющими головками. Станок 

имеет поворотную раму для резки под углом. Высота полотна 27мм позволяет пилить c 

высокой точностью и параллельностью полые и профильные заготовки под различными 

углами, в том числе и сплошные заготовки. Станки находят широкое применение в серийном 

и мелкосерийном производстве. Система СОЖ в стандартной комплектации, регулировка 

скорости осуществляется с помощью ступенчатого шкива (4 режима скорости). 

 

3. Условия поставки 

 

Цена    на сайте, с учетом НДС 

Условия оплаты 100% - предоплата в течении трех банковских дней после 

выставления счета 

Наличие Уточнять перед оплатой 

Срок поставки В течении трех рабочих дней после поступления оплаты на 

расчетный счет (при наличии станка) 

Самовывоз   Московская обл. г. Долгопрудный 

Доставка до адреса  Транспортными компаниями за счет Покупателя 

Гарантия   12 месяцев 

Срок действия ТКП  5 дней 

 

С уважением, 

Генеральный директор ООО «Станок»    

          Ю. С. Шпинев 
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